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LOXEAL® 52-03

Graf zndzoriuje zavislost mechanické pevnosti na teploté.

Anaerobni lepidlo se stfednim stupném zajiSténi malych

zavitovych spoja,

u kterych je vyzadovana demontaz.

Odolava vlivu tepla, korozi, vibracim, vodé, plynim, olejim,
uhlovodikim a mnoha dal$im chemikaliim.

Fyzikalni viastnosti

Slozeni anaerobni metakrylat
Barva modry

Fluorescence pod modrym svétlem
Viskozita (25 °C) 125 mPa.s

Mérna hmotnost (25 °C) 1,05g/ml

Max. primér zavitu / mezera vyplnéni | M 12 - 0,10 mm

Bod vzplanuti >100°C

Obsah rozpoustédla zadny

Doba pouzitelnosti (25°C) 1 rok
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Vytvrzovaci vlastnosti

150

Pouzit Sroub M 10 x 20 - v provedeni 8.8; matice h = 0,8-d

Doba vytvrzovani

Doba vytvrzovani zavisi na montazni vili, povrchu materialu
a teploté. Funkéni pevnost je dosaZena v intervalu
1 az 3 hodin. Uplné vytvrzeni je dosaZeno za 24 az 36 hodin
po aplikaci. U pasivnich povrcha &i nizké teploté Ize urychlit
proces vytvrzovani pouzitim Loxeal Activator 11.

Odolnost prostredi

Vzorek oceli - ASTM 1002/DIN 53283

pfi 25°C:

Manipulaéni pevnost (doba) 10 - 20 minut
Funkéni pevnost (vytvrzeni) 1 -3 hodin
PIné vytvrzeni 5 - 10 hodin
Pevnost ve smyku (ISO 10123) 8-12N/mm?
Jistici moment (ISO 10964)

- odtrzeni 10 - 14 Nm

- pfevladajici 14 - 24 Nm
Rozsah teplot -55 +150°C

Chemicka odolnost

Testovana za nize uvedenych podminek po 24 hodinach od polymerace za uvedené teploty.

Chemické Teplota Chemicka odolnost
prostiredi [°C] po 100 hod. | po 500 hod. po 1000 hod.
Motorovy olej 125 vyborna dobra dobra
Prevodovy olej 125 vyborna vyborna dobra
Benzin 25 vyborna dobra dobra
Voda / glykol 50% 87 dobra dobra dobra
Brzdova kapalina 25 vyborna vyborna vyborna

pro informace o rezistenci k jinym chemikaliim kontaktujte technickou podporu servis

Navod k pouziti
Vyrobek je doporucen k pouziti na kovové povrchy.

Pred lepenim vycCistéte a odmastéte povrch nejlépe
pfipravkem Loxeal Pulitore 10.

loxeal.cz

PFi aplikaci postupujte tak, aby LOXEAL 52-03 zcela
zaplnil mezeru mezi jednotlivymi dily ¢ montaznimi ¢astmi
a pfidrzujte je po manipulaéni dobu. Tekuty vyrobek mize
poskodit odév, nékteré plasty a elastomery. Pozdg&jsi
objeveni trhlinek muze byt vyvolano kontaktem
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Technicky list Loxeal® 52-03 - anaerobni lepidlo

s termoplasty.

Pro pouziti na materidly z nezeleznych kovli kontaktujte
technickou podporu servis@loxeal.cz.

K rozebrani soucasti pouzijte bézné nafadi, popfipadé
zahfejte na teplotu 150/250°C. Mechanicky odstrarite
zbytky lepidla a ocistéte povrch acetonem.

Skladovani

Uchovavejte pfipravek v chladné a suché mistnosti.
Teplota by neméla pfesahnout +25°C.

Nepouzité vytlacené lepidlo nevracejte zpét do puvodniho
obalu. Dojde k znehodnoceni - Cistého vyrobku.

DalSi informace o pouZiti, skladovani & manipulaci Vam
poskytne technicky servis Loxeal.

Bezpecénost a zachazeni

Tyto informace naleznete v Bezpecnostnim listu vyrobku.

Poznamka

Udaje obsazené v tomto dokumentu byly ziskany
v laboratofich Loxeal a jsou pouze informativniho
charakteru.

Loxeal nepfebira odpovédnost za vysledky dosazenych
jinymi metodami mérfeni. Je na zodpovédnosti kazdého
uzivatele posoudit vhodnost uziti vyrobku uvedeného
v tomto dokumentu.

Loxeal odmitd veSkeré zaruky, vyjadfené &i implikovane,
v€etn& zaruk prodejnosti nebo vhodnosti pro konkrétni
Ucel, plynouci z prodeje nebo pouziti vyrobkd, Loxeal.

Loxeal vyslovné odmitd jakoukoliv odpovédnost za
nasledné nebo nahodné skody jakéhokoli druhu, véetné

uslého zisku.
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