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Charakteristika

Cerné, tepelné odolné sekundové lepidio s velkou
viskozitou. Neobsahuje rozpoustédla. Spoj odola narazu,
olupovani, teplu, vihkosti ¢i vihkému prostfedi - lepidlo Ize
prakticky pouzit pro jakykoliv typ upevnéni. Specialné
navrzeno k vytvofeni co nejpevnéjSiho spoje mezi
neporoznimi povrchy, jako jsou: guma, kovy, plasty, sklo,
atd. Toto jednoslozkové lepidlo nevyzaduje ke svému
vytvrzeni pouZiti katalyzatord, tepelné iniciace ¢i svorek.

Po naneseni tenké vrstvy lepidla mezi dva povrchy
dochazi, diky kontaktu s vzduSnou vlhkosti, k rychlé
polymerizaci. Dojde tedy k vytvofeni kone¢ného spoje.

Fyzikalni viastnosti

Slozeni Ethylkyanoakrylat

Cerna kapalina
2000 - 4000 mPa.s

Barva
Viskozita (25 °C)

Mérna hmotnost (25 °C) 1,05 g/ml
Tlak par <1 hPa
Doba pouzitelnosti (2-8 °C) 1 rok

Doba vytvrzovani

Intenzita vytvrzovani zavisi na pouzitétm materialu,
velikosti mezery k vyplnéni a relativni vlhkosti vzduchu.

Material Doba fixace [s]
Ocel — ocel 50 - 150
Nerezova ocel 80 - 150

Hlinik 60 - 90

Platky zinku 70 - 200

ABS k ABS 10- 30

ABS k NBR 15-30

NBR k NBR 5-15
Polykarbonaty 40 - 100
Fenoly 40 - 100

Rychlost vytvrzovani

Nasledujici graf ukazuje pevnost v tahu pfi rdznych
urovnich vzdusné vihkosti.
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spoje mezi

povrchy zalezi na

velikosti spary. Lepidlo nanesené do mensi mezery mezi
lepenymi povrchy se bude vytvrzovat kratSi dobu.

Typické vilastnosti vytvrzeného materialu

Koeficient teplotni roztaznosti 90:10° K*
Souginitel tepelné vodivosti 0,1 W-mtK*
Povrchova rezistivita 180-10" Q
Objemova rezistivita 810" Q-cm
Relativni permitivita @ 10 kHz 3,40

Disipacni faktor @ 10 kHz <0.04
Dielektricka pevnost 25 kV / mm
Rozsah teplot -50 °C az +135 °C

Vlastnosti lepidla

Méreno po 24 hodinach pfi teploté 25 °C.

Material Pevnost v tahu Kg-cm™
Ocel 190 - 260

Nerezova ocel 160 - 190

Hlinik 170 - 190

Med 150 - 170

PVC 40 - 60

ABS 50 - 70
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Material Pevnost v tahu Kg-cm™ Skladovani

Polykarbonat 80 - 120 Uchovavejte pfipravek v chladné a suché mistnosti Ci

Polystyren 30 - 45 v chladicim boxu pfi teploté +3 °C az +8 °C. Teploty nizsi
nez 2°C mohou mit nepfiznivé uCinky na vlastnosti

NBR 5-9 lepidla.

SBR 5-10 Nesmi zmrznout!

Méjte pevné uzavieny uzavér az do bezprostiedni doby

aplikace.
Odolnost prostredi ) . )
Nepouzité vytlatené lepidlo nevracejte zpét do pavodniho
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Navod k pouziti

Pfed lepenim vycistéte, odmastéte a ususte povrch.

Naneste kapku ¢&i vice kapek lepidla pouze na jeden
z lepenych povrchi. Staéi aplikovat jen mnoZstvi potfebné
k tvorbé tenkého filmu po stlaceni aktivnich povrcha.

Stisknéte dily dohromady a pevné podrzte po nékolik
sekund. Dobry kontakt mezi lepenymi povrchy je zasadni.
Odpovidajici vazba se vytvafi méné nez jednu minutu.
(Maximalni sila spoje je dosazena od 24 do 48 hodin).

Setfete prebyteéné lepidlo z vrcholu zasobniku z diivodu
omezeni praniku vzdusné vihkosti ve vzduchu do lahve.

Vzhledem k tomu, Ze lepidlo kondenzuje polymeraci, mize
dojit ke vzniku bilych skvrn na povrchu nadoby &i na
lepeném materialu. Pokud k tomu dojde, otfete povrch

acetonem.
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