Technicky list
Technobond C30

TECHNOBOND C30

Popis produktu:

Baza:

Technické udaje:

Doporuceny
sposob
spracovania:

Cistenie:
Balenie:

Skladovanie:

D2 lepidlo vhodné do interiéru na lepenie dveri.

PVAc - zosietujuci polyvinylacetat

Viskozita [mPas]: 18000 = 4000
Obsah susiny [%]: ca. 53 £+ 3,0
Hustota [g/cm®]: ca. 1,2

pH: ca. 7,0
Otvoreny cas [min]: ca. 15

MTF [°C]: ca. 5

Farba: biela

Lepidlo je potrebné pred pouzitim ddkladne premiesat. MézZe sa
miesat s vodou (maximalne 10%), doporudujeme vsak lepidlo
nemies$at. Lepidlo sa nand$a pomocou $tetca, valéeka, valcovej
nanasacky. Aby sa dosiahlo pevné lepenie, je potrebné lepené
materialy dékladne vydistit.

Teplota materialu, prostredia a lepidla nesmie klesnat pod
5°C.

Nanos lepidla: jedno alebo dvojstranny
Nanos lepidla [g/m’] jednostranny: 120 - 180
dvojstranny: 60 - 100
Vihkost dreva [%]: 8 - 10
Lisovaci tlak [N/mm?]: 0,2 az0,8

Minimalny lisovaci ¢as a teplotu je potrebné stanovit na zaklade
konkrétnej technoldgie.
Doporucujeme nasledovné hodnoty:

Material 20 °C 50 °C 70 °C
Méakké drevo 20 min 10 min 6 min
Laminované harky 40 min 10 min 6 min

Na dosiahnutie maximalnej pevnosti je vhodné lisovat 2 hodiny
Lepené materidly dosiahnu koneéntl pevnost po 24 hodinach
schnutia.

Pred zaschnutim pomocou vody
130 kg sud, 1000 kg kontajner
Minimalna doba uskladnenia v originalnych a dobre uzatvorenych
obaloch v suchom a chladnom prostredi (5 - 25°C) je 6 mesiacov

od vyskladnenia. Teplota skladovania by nemala prekrocit 25°C
pocas skladovania. Drzte dalej od zdrojov tepla.

Informacie uvedené v tomto technickom prospekte su zaloZzené na praktickych skusenostiach a vysledkoch nasich laboratérnych testov.
Hodnoty su priebeZzne aktualizované podla posledného stavu technoldégie. Toto vydanie nahrddza vietky doterajsie vydania a je platné od

uvedeného datumu.



