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LCC 150°

Lcc 150% je vyrobeno jako patentni metylmetakrylatové lepidlo. Jedna se o novou fadu

lepidel zajistujici pfilnavost pro celou fadu materialt, bez nutnosti pouziti primeru.

LCC 150®- CHARAKTERISTIKA

Lcc® lepidla nabizeji mnoho zajimavych vlastnosti, jelikoz maji velmi vysokou lepici silu
v kombinaci s roztaznosti dosahujici az 400%

Tyto vlastnosti je dulezité mit na védomi v ptipadé lepeni, které ma byt schopno odolat
vibracim a loupani.

Linedrni smrsténi je zhruba 1%.

Lcc®- v¥HoDY

Vsechny SAF® vyrobky jsou odolné vici:

e Ohen a kouf: Produkty ziskaly akreditaci M1/F1 (podle normy NF F 16-101 a STM-S
001)

e Teploty: Pouziti od -40°C do +150°C bez ztraty mechanickych vlastnosti

e Vlhkost: Pfi montazi

e Sladké a slané vodé, demineralizované vodé véetné dlouhodobého ponofeni

e UV: Bez ovlivnéni mechanické odolnosti

e Agresivnimu prostredi: Alkalické a ziredéné kyseliny, rozpoustédla, oleje, vihkost...

Kazdy odkaz je k dispozici s vybérem reaktivity, coz umoznuje uzivateli ovladat vytvrzovani
od nékolika minut aZ hodin.

Lcc®- APLIKACE

AEC POLYMERS ® vyvinula nékolik primer0 pro lepeni téchto materialu:

e Sklo
e Kovy jako je hlinik, ocel a vSechny typy slitin.



e Technické plasty jako ABS, PMMA, akrylové, PVC, polykarbonaty.

e Vrstvena skla, pryskyrice, polyester (véetné DCPD), vinyl, epoxidy s nebo bez natéru,
SMC, BMC a predem impregnovanou epoxidovou pryskyfici.

e Meékké nebo tvrdé drevo jako napfriklad teak.

* NaSe laboratofr je schopna realizovat studie proveditelnosti pro jiné materialy.

CHARAKTERISTIKA

Systém Bi-ko'mpont,entnl' .
1/10 objemovy pomér

Polymerizace Pokojova teplota

Proces Chemickeé spojeni

Prodlouzeni 25% - 35%

Specifi¢nost Vznik tepla pod tlakem

Lcc 150° je po vytvrzeni schopen odolat teploté az do 200°C po dobu 20 minut. BEhem

tohoto procesu by vSsak nemélo dochazet k Zadnému mechanickému procesu.

KAPALNE VLASTNOSTI

Vzhled: - PryskyFice LCC 150% = krém

- Tuzidlo LCC 150® = bild nebo ¢erna

Mérna hmotnost (20 ° C): - Pryskyrice LCC 150% = 1,05-1,10

- Tugidlo LcC 150®= 1,10-1,15

Viskozita (tixotropni *) (mPa.s pfi 23 ° C s mobilnim TD):

- Pryskyfice LCC 150® = 130 000 - 140 000

- Tuzidlo LcC 150® = 50 000 — 60 000

* Pfi aplikaci na svislych plochach vznika minimalni prihyb

FYZIKALNI VLASTNOSTI

Tvrdost (Shore D): 70-80

% Prodlouzeni pfi pretrzeni *: 25 — 30
Pevnost v tahu pfi pretrzeni (MPa) *: 14-15
*Vcetné ISO 527-1A

GT méreni [DMA @ 1Hz (° C)]: 86
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VLASTNOSTI PO VYTVRZENI

Manipulaéni ¢as: 5, 15 nebo 45 minut
Otevreny Cas (24°C): 2, 7 nebo 20 minut
Uplné vytvrzeni: po 24 hodinach
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Mechanické vlastnosti

Pevnost ve smyku (MPa) s NF 1465 na:

Hlinik 6060: 25,0 RC

Hlinik 6061: 19,0 RC

Hlinik 1050A: 18 RC
Nerezova ocel: 20 RC

Ocel: 21,0 RC

PMMA: Spatny podklad

ABS: Spatny podklad

FRP: 16,0 delaminace selhani

* legenda

1IMPa = 145,0 psi
RC = poruseni soudrZnosti

Odolnost proti narazu 1ISO 113-43 15-20 N/mm

Na pozinkované oceli (0,5mm spoj)

Sloupavani hodnoty na hliniku

(@ 100mm/min a 25 mm sirka):

Maximalni sila: 110,5 N
Primeérna sila: 90,1 N

Pevnost sloupani: 4,0 N/mm




Na odstranéni mastnoty nebo dusiku z kovovych povrchi pouZijte LCC T 700.
Vétsina plastl pred lepenim vyzaduje jednoduché cisténi. Nékteré povrchy plasti mohou
vyzadovat brouseni.

Odolnost vici povétrnostnim vlivim a starnuti

Pevnost ve smyku (MPa) s NF1465 po cyklu D3.

D3 cyklus NF ISO 9142 je cyklus o tfech ¢astich starnuti (72 hodin)

VIhkd kataplasma s normou NF EN 29142 (70 ° C po dobu 7 dni pfi 100% vlhkosti a 2h pfi
-20°C)

Smykova hodnota (MPa)

Pevnost ve smyku [MPa)
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RC: Systematické poruseni soudrznosti
RCS: Znacka poruseni soudrznosti
RS: Selhani produktu

Pevnost ve smyku po ponofreni
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Skladovani

Maximalni doba uskladnéni v originalnich a dobre uzaviratelnych obalech je 6 mésict od
vyskladnéni pfi teploté, kterd by neméla prekrocit 20°C

Baleni

Vyrobek je dostupny v 50 ml a 490 ml tubach nebo ve vétsSim baleni — 20 nebo 200 litrové
sudy.

Zachazeni

Tuba 50 ml vyZaduje pouZiti smésné trysky M5.4/16. Tuba 490 ml vyZaduje pouZiti smésné
trysky MFX10-18.

Optimalnich lepici a pevnostni vlastnosti se ziskaji lepenim pfi pokojové teploté mezi 12 a
35°C.

Béhem polymerace vznika chemicka reakce zpUsobujici zapach. Po zaschnuti vsak tento
nezadouci efekt zcela zmizi.

| Pozor!

- Pracujte vZdy v dobre vétraném prostoru
- Nepotzivejte vyrobek vnitiné

- Vyrobek je hotlavy

- PFi styku s pokozkou je silné drazdivy

- Drazdi oci a pokozku



Pfed pouzitim tohoto, nebo jakéhokoli polymeru z nasi fady si peclivé prectéte technicky list
a pokyny pro bezpecné pouzivani vyrobku.
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