Vantico GmbH

Performance
Polymers

Konstrukéni lepidla

®Araldit 2012 (AW2104 + HW2934)

Dvoukomponentni konstrukcni lepidlo na bazi epoxidoveé
pryskyfice.

Specifické viastnosti vysoka stifihova a adhezni pevnost lepeného spoje

. houZevnaty lepeny spoj

. rychle vytvrzujici

. pro lepeni mnoha druha materialt véetné kovu, keramiky, gumy, tu-
hych plasti a vétSiny dal§ich béZné uZivanych materialu.

Pouiiti Araldit 2012 je dvoukomponentni lepidlo, vytvrzujici za pokojové teploty, na bazi
epoxidove pryskyfice vyznadujici se vysokou stfihovou pevnosti lepeného spoje.

Technicka data

Vlastnost 2012 A 2012B 2012
{Araldit AW2104) |(Harter HW2934) | (smés)
Vzhled opakni Zluty svetle Zluty
Hustota (gfcm3)|1.16-1.18 1.15-1.18 1.18
Viskozita  (Pa.s)|25-45 25-45 40-45
Dcba zpracovat.
(100g pfi 25°C) - - cca 4 min
Skladovatelnost 3 roky 3 roky -
Zpracovani Pfedlprava

Predpokladem pro dosazeni pevneho a odolného spoje je vhodna pledlprava
lepenych ploch.

Lepené plochy by mély byt v kazdém pfipadé dikladné otistény od oleje, netis-
tot a mastnoty, a to pomoci dobrého odmastovaciho prostfedku (aceton, trichlor-
etan atd.)

Nejpevnéjsi a nejodolngjsi spoje Ize ziskat bud mechanickym zdrsnénim nebo
chemickym naleptanim odmasténych povrchl.

SméSovaci pomér Objemové dily Hmotnhostni dily
Araldit 2012A (AW2104) 100 100
Araldit 2012B (HW2934) 100 100

Pryskyfice a tvrdidlo by mély byt rozmichany tak, aby vznikla homogen. smés
aplikovatelna postupy doporugenymi firmou Ciba.

Vlastni aplikace lepidla

Smeés pryskyfice a tvrdidla se nanasi bud piimo nebo pomoci Spachtle na pied-
upravene plochy.

Nejlepsi hodnoty pevnosti ve stfihu dosahuji lepené spoje s tloustkou spary
0.05 - 0.10 mm. Mérny tlak na plochu spoje zarucuje optimalni vytvrdnuti.
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Strojni zpracovani

Specializované firmy vyvinuly zafizeni pro davkovani, michani a nanaseni
lepidel, které umozhuji zpracovani velkych objem( lepidel.

Firma Ciba Vam rada poradi s vybérem zafizeni pro Vase konkretni potfeby.
UdrZba zafizeni

Veskere nastroje je tfeba opldchnout pod horkou vodou s mydlem dfive, nez
mohou vytvrdnout zbytky lepidel. Odstrafiovani zbytkl vytvrzenéhe lepidla je
tasove narodna a obtizna prace.

Maji-li byt pro gisténi pouzita rozpoustédla jako je aceton, je tfeba, aby pracov-
nici dodrzovali cbvykla bezpednostni opatfeni a vyhybali se kontaktu latek s
odima a pokozkou.

Doba potfebna k dosaZeni minimalni pevnosti ve stfihu (LSS)

Teplota °C 10 15 23 40 60 100
Doba vytvrzeni hod - - - - - -
LSS>1 N/mm2 min 35 20 20 5 2 1
Doba vytvrzeni hod 2 - - - - -
LSS>10N/mm2 min - 70 61 25 10 2

Typické viastnosti
po vytvrzeni

Normalizované testovaci vzorky

Pokud neni uvedeno jinak, byly nize uvedené hodnoty stanoveny zkougenim
normalizovanych vzorkl ziskanych plognym spojenim prouzk( hlinikove sli-
tiny o rozmérech 170 x 25 x 1.5 mm. Ve viech pfipadech mél lepeny spoj
plochu 12.5 X 23 mm

Ciselné Udaje byly stanoveny na typickych vyrobnich sarzich normalizovanymi
zkugebnimi metodami. Uvadéji se pouze jako technické informace a nepfedsta-
vUuji technickeé (normalizované) parametry vyrobku.

Kratkodobé zkousky
Prumérné pevnosti ve stfihu typickych spoju kov-kov (ISO 4587)
Vytvrzeni: 16 hod pfi 40°C, zkouseno pfi 23°C, pfeddprava piskovanim

Hlinik L 165 1.5mm

Qcel 37/11 1.0mm *

Ocel(nerez) V4A 1.0mm *

Ocel(pozink) 1.5mm —

Meéd 1.5Mm ———

Mosaz 1.5mm *

N/mm2 0| 10| 20 | 30

Zavislost pevnosti ve stfihu na teploté (DIN 53283)(typické stfedni hodnoty)
VYIVIZENT e 7 N[ pfi 23°C == == = 24 hod pfi 23°C + 30 min pfi 80°C
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Roller peal test(ISO 4578)-test odloupnutim valetkem

Vytvrzeni: 48 hod pfi 20°C 3.5 N/mm
16 hod pfi 40°C 5.5 N/mm
2 hod pfi 80°C 5.5 N/mm

Dlouhodobé zkousky

Pevnost ve stfihu v rizném prostiedi (typické primérné hodnoty)

Pokud neni stanoveno jinak, byla pevnost ve stfihu stanovena za teploty 23°C

Vytvrzeno: 16 hod / 40°C
Hlinikova desti¢ka

90 dn0 60 dnd mmmmE 30dnd
Vychozi hodnota *
Denaturovany lih  ———————

Benzin ——

Ester kyseliny octové ——

Kyselina octova 10% ———

Xylol *

Lubrikaéni olej —————

Petrolej |*

Voda pfi 23°C — :

Voda pfi 60°C ——

Voda pii 90°C —

N/mm?2 0 | 10 20 30

Pevnost ve stfihu po uloZeni v tropickém klimatu

{40/92 podle DIN 50015, typicke stfedni hodnoty)

Vytvrzeno: 16 hod/40°C, zkouseno pfi 23°C
Vychozi hodnota ———————————

Po 30 dnech ————————————————————————

Po 60 dnech I ———————

Po 90 dnech ———————

N/mm?2 0 | 10 | 20 30

Pevnost ve stfihu v zavislosti na starnuti za zvySené teploty (typicke stfedni

hodnoty) Vytvrzeni: 16 hod/40°C, zkougeno pfi 23°Clrel. vihkost 50%

Vychozi hodnota —————————

30 dni/70°C |#

60 dnaf70°C |%

90 dni/70°C S FE—— R————
N/mm2 0 5 10 15 20 25 30 35
0

Skladovani Araldit 2012 A (AW 2104) a Araldit 2012 B (HW2934) |ze skladovat po dobu 12 mésict
pfi teplotéach 18-25°C v originalnim dobfe uzavieném baleni.

Baleni Araldit 2012 kartuse 50ml, kartuse 200ml
Araldit 2012 A (AW 2104) plechovka 1kg, plechovka 25 kg
Araldit 2012 B (HW2934) plechovka 1kg, plechovka 25 kg
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Bezpe&nostni
opatieni

Pozor!

Produkty firmy Ciba Spezialitatenchemie GmbH Ize zpracovavat bez jakéhokoli nebezpe-
¢l, jestlize jsou dodrZzovany obvyklé postupy pfi praci s chemikaliemi. Nevytvrzené materialy
nedavejte do blizkosti pozivatin. Z dlivodu zabranéni nezadouci alergické reakce organismu
se doporucuje pouZit gumové nebo plastikové rukavice stejné jako ochranné bryle. Po kaz-
dé praci je nutho umyt si ruce teplou vodou. Nedoporucuje se pouzivat fedidla. Po umyti
ruce otfete do papirovych (he textilnich) ubrouskil na jedno pouziti. Pracovni prostor musi
byt dobfe odvétran, pracovni misto odsavano. Pfesny popis bezpecnostnich opatfeni naj-
dete v piiruéce ,hygiena prace a zplsoby zpracovani produktt” firmy Ciba Spezialitaten-
chemie GmbH (publ. C. 24 264/d) stejné jako v bezpeénostnich listech jednotlivych produk-
th. Radi Vam tuto publikaci zagleme.

Ciba Spezialitatenchemie
Performance
Polymers

Nage technické rady pro zpracovani materialld odpovidaji dnesnimu stavu nasich znalosti. PFesto
nezapomingjte na viastni zkousky materiéll v souvislosti s Vasim konkrétnim pouZiti, zkuSenostmi
atd. Vlastni pouZiti materiald je mimo nasi kontrolu a jste za né pIné odpovédni. Zaruujeme bezvad-
nou kvalitu odpovidajici nasim vseocbecnym podminkam prodeje a dodani.

Vantico GmbH SKOLIL KOMPOZIT s.r.o.
Breitenfurterstrasse 251 Jankovcova 1059/ 12B
1231 —Wien 170 00 Praha 7
Rakousko CZ
Tel. 00431 801320 Tel/Fax 220 873 550, 551, 553
Fax.0043 1 801 32 421 E-mail: skolilkompoziti@volny.cz
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