HUNTSMAN

Huntsman Advanced Materials GmbH

Adhesives and Tooling

Konstrukéni lepidla

Araldit® 2010 (XD 4443/XD 4444)

Dvoukomponentni rychletvrdnouci ¢aste¢né houzevnaté
lepidlo na bazi epoxidu.

Specifické vlastnosti vysoka strihova a tahova pevnost lepeného spoje
. castecné elastické

. rychle vytvrzujici
[ ]

pro lepeni Siroké palety materiald

Pouziti Lepidlo Araldit 2010 je dvoukomponentni rychletvrdnouci tixotropni lepidlo,
vytvrzujici za pokojové teploty, na bazi epoxidové pryskyfice
Lepidlo Araldit 2010 se vyznacuje dobrou pfilnavosti a houzevnatosti, je uréeno
predevsim pro lepeni kovu je vSak vhodné i pro lepeni celé fady materialt jako
jsou: keramika, sklo, pryz, tvrdé plasty a ostatni bézné materialy.

Technicka data

Vlastnost Araldit 2010A Araldit 2010B Smés
(XD 4443) (XD 4444)

Vzhled bezbarvy svétle Zluty svétle Zluty

Hustota (g/cm3) |1.16 1.15 1.16

Viskozita (Pa.s) |cca 100 cca 65 cca 80

Doba zpracovat.

(100g pfi 18-25°C) | 3 roky 3 roky 8,5 minut

Bod vzplanuti (°C) | nad 200 125 -
Zpracovani

Pfeduprava:

Pro dosazeni trvale kvalitniho lepeného spoje je nutna dostateéna preduprava
lepenych ploch.

Lepené plochy je nutno zbavit oleje, mastnoty a prachovych ¢astic pomoci vhod-
ného prostifedku jako je napf. Aceton nebo jiny prostiedek zbavujici povrch mast-
noty. Nevhodné je pouziti alkohold, benzinu nebo rozpoustédel.

NejlepSich vysledku Ize dosahnout pomoci mechanického zdrsnéni a chemické
predupravy. Nutné je nasledné odmasténi.

SméSovaci pomér Hmotnostni dily Objemové dily
Araldit 2010A 100 100
Araldit 2010B 100 100

Nejvy$Si stfihové pevnosti dosahuje lepeny spoj s tloustkou lepené spary
0,05-0,10mm vytvrzujici pod zatizenim (lis, svérky atd.)
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Strojni zpracovani

Specializované firmy vyvinuly zafizeni pro davkovani, michani a nanaseni

lepidel, které umoznuji zpracovani velkych objemu lepidel.

Firma Huntsman Vam rada poradi s vybérem zafizeni pro Vase konkrétni potreby.

Udrzba zafizeni

Veskeré nastroje je tfeba oplachnout pod horkou vodou s mydlem dfive, nez
mohou vytvrdit zbytky lepidel. Odstranovani zbytk( vytvrzeného lepidla je
¢asové narocna a obtizng prace.

Maji-li byt pro €isténi pouzita rozpoustédla jako je aceton, je tfeba, aby pracov-
nici dodrzovali obvykla bezpe€nostni opatfeni a vyhybali se kontaktu latek s
oc¢ima a pokozkou.

Vytvrzeni

Teplota °C 10 15 23 40 60 100
Doba vytvrzeni hod. 4 2 - - - -
(pro dosazeni stfihové

pevnosti LSS>1MPa min - - 30 15 5 <5
Doba vytvrzeni hod. 24 9 3 1 - -
(pro dosazeni stfihové

pevnosti LSS>10MPa min - - - - 20 5

LSS-stfihova pevnost lepeného spoje

Typickeé vlastnosti
po vytvrzeni

Normalizované testovaci vzorky

Pokud neni uvedeno jinak, byly nize uvedené hodnoty stanoveny zkousenim
normalizovanych vzorkd ziskanych ploSnym spojenim prouzkd hlinikové sli-
tiny o rozmérech 170 x 25 x 1.5 mm. Ve vSech pfipadech mél lepeny spoj
plochu 12.5 x 25 mm

Ciselné Udaje byly stanoveny na typickych vyrobnich arzich normalizovanymi
zkuSebnimi metodami. Uvadéji se pouze jako technické informace a nepredsta-
vuji technické (normalizované) parametry vyrobku.

Kratkodobé zkousky

Pramérné pevnosti ve stfihu spoji nejcastéjsSich substrati (ISO 4587)
Vytvrzeni: 16 hod pfi 40°C, méfeno pfi 23°C

Preduprava: Piskovani

Hlinik I ——————————
Ocel 37/11 |#
Nerezova ocel I ———

Pozink. ocel —————

Méd’ |*

Mosaz

Strihova pevnost 5 10 15 20 25 30
N/mm2

Vytvrzeni: 16 hod pfi 40 °C, méfeno pfi 23°C
Pfeduprava: Lehce zdrsnéno a odmasténo alkoholem

PVC

ABS |—

Polykarbonat —

SMC

Polyamid Nylon6 |mm

Stfihova pevnost 5 10 15 20 25 30
N/mm?2
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Stiihova pevnost LSS v zavislosti na teploté
Vytvrzeni: (a) 7 dni pfi 23°C

(b) 24 hod pfi 23°C + 30 min pfi 80°C
Pfeduprava: Piskovani

Nimm ?

40

30

2 b L] /'—'-k

\

‘“\‘::::-_:-_
°C Gfeo 40 20 0 20 40 60 80 100 120 140
Test odloupnuti valeckem (ISO 4578)
Vytvrzeni: 16 hod pfi 40°C 7.8N/mm
Teplota skelného prechodu (°C) cca 32°C

Zmeéna stiihové pevnosti pii dlouhodobém skladovani ve vybranych
prostredich

Vytvrzeni: 16 hod pfi 40°C

Skladovano pfi 23°C

s 90dni
semmmnm 60dni

eooooee 30dni

Vychozi hodnota

Etanol, lih #l e o o‘ °

Benzin EEERD O

|

Etylacetat

Kys.octova 10% |e———— > o o o
#

Xylol mo o oo

Olej ————————————————————————
Petrolej ——————————————————————

Voda pf¥i 23°C ———————————— © © § © °
Voda 60°C °

Voda 90°C

Strihova pevnost 10 15 20 25 30
N/mm2

Zména stiihové pevnosti pii dlouhodobém skladovani ve tropickém klimatu
Vytvrzeni: 16 hod pfi 40°C
Skladovaci teplota 23°C

Vychozi hodnota | ————

Po 30 dnech ——————

Po 60 dnech | ———

Po 90 dnech

Strihova pevnost 5 10 15 20 25 30
N/mm2
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Zména stiihové pevnosti pfi teplotnim starnuti
Vytvrzeni: 16 hod pfi 40°C
Skladovaci teplota 23°C

Po 90dnech 70°C
Strihova pevnost
N/mm?2

Skladovani

Araldit 2010A a Tvrdidlo 2010B Ize skladovat po dobu 3 let pfi teplotach 18-25°C
v originalnim dobre uzavieném baleni. Pak doba skladovatelnosti odpovida datu uvede-
ném na etiketé obald.

Bezpeénostni
opatieni

Pozor!

Produkty firmy Huntsman Advanced Materials (dfive Ciba) Ize zpracovavat bez jakéhokoli
nebezpedi, jestlize jsou dodrzovany obvyklé postupy pfi praci s chemikaliemi. Nevytvrzené
materidly nedavejte do blizkosti poZivatin. Z ddvodu zabranéni nezadouci alergické reakce
organismu se doporucuje pouzit gumové nebo plastikové rukavice stejné jako ochranné
bryle. Po kazdé praci je nutno umyt si ruce teplou vodou. Nedoporu€uje se pouzivat fedidla.
Po umyti ruce otfete do papirovych (ne textilnich) ubrouskd na jedno pouziti. Pracovni
prostor musi byt dobfe odvétran, pracovni misto odsavano. Pfesny popis bezpecnostnich
opatreni najdete v priru¢ce ,hygiena prace a zplsoby zpracovani produktd“ firmy Huntsman
Advanced Materials GmbH (publ. C. 24 264/d) stejné jako v bezpe&nostnich listech
jednotlivych produktd.

Huntsman
Advanced
Materials GmbH

NasSe technické rady pro zpracovani materialG odpovidaji dneSnimu stavu nasich znalosti. Pfesto
nezapominejte na vlastni zkousky materiald v souvislosti s Vasim konkrétnim pouziti, zkuSenostmi
atd. Vlastni pouziti materialt je mimo nasi kontrolu a jste za né pIné odpovédni. Zaru¢ujeme bezvad-
nou kvalitu odpovidajici nasim vSeobecnym podminkam prodeje a dodani.

Huntsman Advanced Materials GmbH SKOLIL KOMPOZIT s.r.o.
Breitenfurterstrasse 251 Jankovcova 1059/12

1231 — Wien 170 00 Praha 7

Rakousko Cz

Tel. 0043 1801320 Tel/Fax 00420 220 873 550/553

skolilkompozit@skolilkompozit.cz
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